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ARAM-COURE 

En catala coure també es coneix com "aram", nom que havia estat 
quasi exdusiu per al metall coure. En tots el pobles, quan es parlava del 
parament de la cuina de les cases pairals, empraven el terme /1 aram". En 
documents antics, quan es parlava dels obradors amb forn per a fondre 
aquest metall, en diuen "fargues d'aram". 

"Aram" i "alambre" tenen la mateixa font etimolügica llatina. Coure 
és un mot d' origen grec, ja que l'illa de Creta tenia uns bons jaciments 
de coure. D'ací el nom de Creta=Cupro. 

Tecnicament, la diferencia entre els significats d' aram i coure és bas­
tant indefinida. La frontera per aplicar un moto l' altre és difícil de precisar. 
Podríem dir que tot depen del gruix relatiu de la pe<;a de coure. En el cas 
de peces batudes, es diu "aram" (olles, perols, calderes, planxa, etc.), i en el 
cas de peces foses, tornejades, gruixudes, es diu /1 coure". Passa quelcom 
semblant entre el ferro i la llauna ( cast. "hojalata"). 

Els minerals de coure són dels més escampats, pero amb un migrat 
contingut de metall, que els fa difícilment aprofitables. La presencia del 
coure és molt cridanera. El color verd que prenen els minerals en 
presencia sols d'una petita quantitat de coure, els dóna un aspecte 
d' abundancia que en realitat no ten en. 

A Catalunya, la riquesa en mineral de coure sempre ha estat molt 
petita, per no dir que és practicament inexistent. Al Pirineu, prop de 
Camprodon, els romans extreien coure amb exit, i fa uns 30 anys "To­
rras, Herrería y Construccions" féu proves per aprofitar el contingut de 
coure que hi havia als munts de ganga existents des de feia 18 o 20 se­
gles en aquell paratge. 
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A la província de Girona s'hi han fet diverses proves, pero infruc­
tuoses, a Culera, Sant Lloren<;; de la Muga i Mac;;anet de Cabrenys, tots a 
l'Emporda, i també a Ribes, Pardines i Queralps, al Ripolles. 

A la província de Barcelona, si ens limitem a la serra del Montseny i 
al Montnegre, podem dir que hi ha hagut petites explotacions de mena 
de coure a: 

El Figueró: hi ha una mena de coure, deixada d' explotar, a les coves 
de Can Planas. Hi ha una mina semblant a la Llorenc;;a. 

El Brull: A la Castanya, hi ha hagut potser l'explotació més impor­
tant de la regió. Avui ja no és rendible. 

Tordera: a Hortsavinya, agregat del terme de Tordera, hi ha hagut 
dues mines de coure, a cada una de les quals es van obrir diverses gale­
ries petites, tant d' extracció com de recerca. 

Sant Feliu de Buixalleu: Prop del Serrat hi ha les restes d'una antiga 
mina. 

De totes aquestes mines, només han tingut un cert exit industrial les 
galeries de la Castanya, al Brull, pero no van poder competir després 
del 1918. 

Es pot generalitzar dient que a Catalunya, alla on hi hagué una ex­
tracció minera de coure hi aparegué una indústria incipient artesana 
d'estris d'aram. Una prova la trobem en les fargues d'aram del 
Montseny (Gualba, Mosqueroles i Arbúcies), de l' Alt Camp (Vila-Rodo­
na) o del Ripolles (Ripoll). Fet, d' altra banda, logic, a causa de les comu­
nicacions rudimentaries d' aquel! temps. Al tres fargues d' aram 
subministraven només ferralla o coure vell. 

FARGUES n' ARAM 

Els fargaires d' aram, que essencialment fabrica ven perols i calderes, 
utilitzaven unes instaHacions gairebé identiques a les deis artesans fe­
rraires, i foren coetanis durant generacions. Amb la decadencia de les 
fargues de ferro s' abandona aquest metal! per passar-se al coure. Les 
dues branques metal·lúrgiques posseien: roda hidraulica, martinet (amb 
alguna diferencia en els malls), forna!, etc. 

Si les fargues de ferro catala plegaren gairebé totes a mitjan segle 
passat, les fargues d' aram han existit fins ben entrat el segle XX. Les 
premses hidrauliques, filles de la indústria de l' automobil, van fer desa­
pareixer definitivament aquests artesans, i, evidentment, el seu ofici. 
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A més de la diferencia entre els malls, també hi havia diferencies en 
els forns. El forn de ferro catala era tronco-piramidal invertit, i el de fon­
dre el coure era semisfüric. La marxa de la fosa per obtenir el coure lí­
quid no tenia res a veure amb la del ferro. La tecnica ancestral i empírica 
de portar la fornada era molt diferent en cada un dels dos casos. 

A partir del moment en que les parets del forn ja estaven calentes, 
cada fornada o fosa de coure durava entre tres quarts i una hora i mitja 
(en el ferro el masser tardava unes 4-5 hores a formar-se). 

El moment ideal per a colar el metall era molt preds, per tal que pe­
ces de coure foses no tinguessin bombolles d' oxigen o d' altres gasas. Al­
trament el metall resultava porós i inservible. 

Hi havia fargues que treballaven a partir de mena de coure, i aquestes 
foren les primitives i amb més merit, ja que havien d' obtenir el metall a 
partir del mineral. N'hi havia d' altres que només utilitzaven ferralla d' aram 
(perols i calderes velles), cables electrics Ga en aquest segle), etc. Aquestes 
segones fargues són les més properes a nosaltres, i s'ha perdut totalment el 
record de com era el procés de la fornada amb mena. 

Les fargues d' aram produ'ien essencialment articles per al para­
ment de les cuines (encara no existia l'alumini), calderes per als alam­
bins de les begudes, per a farmacia, etc., i tata mena de calderes per 
al ram textil. 

Generalment, els malls per a batre l' aram eren més afuats que els 
malls de forjar el ferro, a excepció dels de fargar planxa de coure que 
eren gairebé els mateixos que per al ferro. Les planxes de coure s' obte­
nien partint de peces foses en forma de flams. Es podria dir que el pro­
cés era aquest: 
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Aquestes planxes -que s'arribaren a exportar a America des d'Arbú­
cies- servien per al carenat dels velers amb case de fusta, i en els palsos 
nordics s'utilitzaven (i encara s'utilitzen) pera la coberta d'edificis pú­
blics o notoris. 

La mida d' aquestes planxes era normalment de dos per tres pams, i 
pel que fa al preu es fixava en rals per lliures catalanes, costum semblant 
a l' actual de fixar el preu del sol en pessetes per pam quadrat. 

Les ferreries i les fargues de ferro catala o siderúrgiques havien 
d' escalfar el ferro per forjar-lo, i aixo amb una o dues caldes era sufi­
cient. En can vi, les fargues d' aram, a part del forn de fondre, havien de 
tenir una forna! de mides molt més grosses, per tal d' anar rescalfant 
constantment les peces d' aram. Per exemple, un perol d'un dfametre 
igual que Y ah;ada calla escalfar-lo 15 o 20 vegades. 

Aquestes fornals es muntaven amb una tovera que subministrava 
aire provinent de la trompa d'aigua, i calia atiar fortament el foc per es­
cur<;;ar el temps de rescalfar Y aram. 

Dins de la marxa empírica adquirida en el transcurs dels segles, hi 
ha el fet que per desoxidar el metall coure eliminant en gran part els ga­
sas en dissolució, s' empraven branques de roure verdes que remenaven 
dins del forn. 

A vui el coure s' obté per electrolisi. La fosa del metal! es fa en gresols 
de grafit (de fins a 150 kgs. de cabuda) o en forns d'inducció de malta 
més capacitat. 

Les últimes fargues d' aquest metall no ferric han estat treballant 
fins al primer ter<;; d' aquest segle, a excepció de la de Ripoll, que la famí­
lia Palau va conservar en actiu fins a principi dels 80. 

S'ha trobat documentació que situa martinets de batre aram (o "fargues 
d' aram") a Arbúcies, Fogars de Montclús, Gualba, Masies de Voltrega. 

Només utilitzaven com a primera materia ferralla de coure, retalls 
de planxa, perols vells, cables electrics, etc. i no es recorda haver presen­
ciat l' obten ció de coure a partir de mena. 

Tates disposen d'una sequia per portar Y aigua del riu, tenen una 
gran bassa coma diposit regulador i un canal o mina que condueix l'ai­
gua per sota l' edifici fins a la roda hidraulica i les trompes. 

El forn de fondre el metall el feien els mateixos fargaires. Comen<;;a­
ven per triturar, amb un dels malls, unes pedres de quars. Un cop ben 
triturades les barrejaven amb una arena (secret de cada fargaire) for­
mant una morterada amb aigua, i emmotllaven el forn, que tenia forma 
de mitja taronja. 
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La cavitat del forn, com es pot veure en la figura, tenia un diametre 
inicial "N" d'uns 25-30 cms, i la capacitat era d'uns 60 kgs. Després de 10 
o 12 jornades de 10 hores cada una, fent foses sense parar, s' arribava a 
obtenir foses de 125 kgs (diametre "G"), aleshores destru'ien el forn i en 
feien un de nou. El moviment del metall fos dins de la cavitat provocava 
una erosió o desgast de les parets, formant escoria, i augmentava la ca­
pacitat del forn. 

Quan un dia tocava fondre metall (d'l a 2 cops al mes), encenien el 
forn de bon matí i anaven fonent sense parar fins al vespre. Per cada co­
lada tardaven de tres quarts a una hora. Per tant la seva vida era d'unes 
70 a 150 foses. 

Si havien de confeccionar una gran caldera o el fons d'un alambí 
que pesés, la pei;a en brut, més de 100 kgs, havien d' esperar que el forn 
estigués ben gastat per fer la fosa corresponent. No hi havia pressa. 

El forn ben sec (la humitat podia provocar petites explosions i es­
querdar-lo) es carregava amb capes successives de carbó i de retalls de 
coure. Llavors s' encenia el carbó, i al cap de tres quarts o una hora ja es 
podia colar. 

Uns motlles fets de planxa de ferro, revestits interiorment de mate­
rial refractari i pintats amb cendres servien per rebre una cullerada de 
metall líquid, el qual, en refredar-se, quedava com un panet metaHic en 
forma de mitja taronja. 
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Llavors era el moment de colpejar amb el man el metan, solidifi­
cat pero encara calent, donant-li la forma circular anomenada per ens 
"pastenes". 

Al l' endema procedien a rescalfar les peces, amb la qual cosa el me­
tan es tornava molt dúctil. Aleshores colpejaven les pastenes amb el 
man, perdonar-los forma de plat soper molt gruixut, tornaven a recou­
re, i així anaven avarn;ant coro indiquem en el dibuix. 

Aquesta necessitat de tantes rescalfades era deguda al fet que, en 
colpejar amb el mall les parets i el fons dels perols, el material es tornava 
rapidament agre i apareixien esquerdes en els cantens. Amb l' escalfa­
ment al roig viu el material es tornava novament dolc; i dúctil. Quan no 
es recuperava aquesta docilitat era per una mala fornada. 

Cal dir que en total, per fabricar un perol de 50 eros. de diametre, potser 
feien falta unes 20 operacions de rescalfament. A mesura anaven avanc;ant en 
el procés de batre l' aram, i, en conseqüencia, a mesura que les parets anaven 
sent més primes, posaven un perol dins d' altres per augmentar així la pro­
ductivitat i a la vegada tenir més uniformitat en les parets. 

-0-
Existia un vocabulari molt empíric per parlar de mides; no utilitza­

ven ni polzades ni centímetres, sinó "camp", que corresponia a les mi­
des que s' obtenien entre dos rescalfaments. Hi havia la pec;a "mare" i 
peces "fines". La primera era l' exterior d' un paren, i les al tres -les fines­
eren les interiors. 
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Cada vegada que procedien a una recuita o rescalfament per obtenir pe­
ces més dúctils i prosseguir amb la batuda, havien de retallar les vores supe­
riors, que sempre estaven una mica esquerdades per l' acritud. Ja tenim, 

· dones, 15, 20 o més recuites o caldes, i 15, 20 o més retallades devores. 
Per picar els perols, s' aguantaven les peces amb estenalles i es feien 

girar amb les mans i l' aj u da dels peus, que aguanta ven el "soé', i quan 
s'havien de canviar els malls (si hi havia per picar les parets i n'hi havia 
per aplanar els fons), calla la coHaboració de diversos operaris. 

Com ja es pot suposar, el treball de batre el coure en aquests obra­
dors era una mica el que podríem dir-ne de petites series, amb les seves 
propies mides normalitzades, gairebé el que avui s'anomena "cataleg". 
És a dir, era una "fabrica", i no un taller que acostuma a fer-ho tot, al 
gust i les mides del client. Una empresa així era evidentment una fabri­
ca, o sigui, una "farga". 

o 

Les peces ja batudes es lliuraven al peroler, que era un altre artesa 
que bordonava els cantells, colocava les nanses, soldava, etc. Aquest ofi­
ci ha perdurat fins fa poc, transformat en el de calderer. 

A la comarca del Montseny n'hi hagueren diverses, de fargues no 
fürriques, de les quals en tenim quatre de localitzades, que són: la de 
Gualba de Dalt, la d' Arbúcies, la de Mosqueroles (Campins) i la de Fo­
gars de Montclús (prop de St. Celoni). 

157 



Els operaris d'una farga, normalment pagesos de muntanya, en la 
seva majoria eren analfabets, i, en coneixer les lletres ni els números, uti­
litzaven un codi per indicar el pes en lliures o el diametre o "camp" de 
la pec;a ja batuda. Amb un tros de guix marcaven d'una manera gairebé 
cabalística aixo: 

11 111 1111 

3 4 5 6 7 8 9 10 1 1 12 13 

14 15 16 17 18 19 20 25 30 35 40 

Aquest pes en lliures determinava i designava el diametre en 
CAMP, que avui té l' equivalencia amb el següent sistema metric: 

CAMP de: 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 15 18 
crns: 13 17 22 27 31 35 39 42 46 50 55 59 64 

Pensem que és millor aprendre de lletra. 
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FARGA DE GUALBA 

Esta situada a la riera de Gualba (B-3) 

Documentalment, fou fundada el 1843, amb un establiment atorgat 
a Josep Quadras, pages i fargaire de Palautordera, i a Francesc Anglada, 
comerciant de Barcelona. 

L'associació d'ambdós fou en els termes següents: 

11 
... poseer por mitad indivisa la fábrica de batir i estirar cobre, vul­

garmente llamada una farga y atendiendo que ambos trabajan allí por 
su cuenta particular, a fin de conservar entre ellos la buena armonía que 
hasta el día ha reinado ... " 

11 
... pactan los mismos Anglada y Quadras, se utilizarán de la fábrica 

de su propiedad un mes por otro cada uno, entendiéndose desde el día 
primero hasta el último de cada mes, corriendo a cuenta del que le to­
que los operarios que necesite, sin que tenga derecho alguno dicho mes 
a inmiscuirse ni a estorbar en nada el uno los trabajos del otro ... " 

" ... cada uno por sí podrá durante el mes que le corresponda, utili­
zarse de la fábrica y útiles necesarios de la misma para batir y estirar co­
bre; empero la leña, carbón y el material lo tendrán cada uno por 
separado, debiéndose comprar a cuenta propia." 

" ... si se inutilizase por casualidad y como consecuencia del trabajo 
alguno de los útiles de la fábrica, irá corriendo al mes en perjuicio del 
que en aquel entonces esté utilizándose ... " 

" ... los gastos que para tales reparaciones tengan que hacerse, ven­
drán a cargo de los propios Anglada y Quadras por mitad, como todos 
los demás que se hagan de común acuerdo ... " 

Evidentment, una societat així avui en dia no es concep. Els ma­
teixos sindicats dirien quelcom sobre a qui han d' obeir els obrers. 
Aquest pacte va durar poc, ja que l' Anglada es va fer amb tot. Final­
ment, el 1924 es va tancar l' obrador. 

Les mides de la sequía, cinc paros d' amplada i tres paros de profun­
ditat, permetien un cabal de 200 llitres per segon, que donava una ener­
gía equivalent a uns 56 cavalls de for~a. 

Documentalment, sempre fou una farga d'aram, fins al 1920. I fa 
pocs anys va comprar la finca el R.A.C.C., per instaHar-hi un pare per 
als seus socis. La farga és en runes, malgrat que l' edifici de la farga tenia 

160 



bigues i encavallades de ferro. En dir que tot estes en runes, pero, no 
ens referim a les dues xemeneies encara estan dempeus. Ens consta 
d'imaginar, en veure-les entre l' espes arbrat, que és el que deuria passar 
amb la més petita espuma. 

Més amunt, a uns centenars de metres de les edificacions, hi ha el 
Gorg Negre, que és el lloc, segons la tradició, on fou llern;at el cos del 
"Cap d'Estopa", comte Ramon Berenguer II, de Barcelona, assassinat 
per bandarres del seu germa. (En Carreres Candi, a la Geografia General 
de Catalunya ho explica a l'inrevés. Vegeu el volum de la província de 
Barcelona, pag. 85). La llegenda també diu que des d' aquest gorg es pot 
arribar fins a Mallorca. No ho hem comprovat!. 

Una mica més amunt hi ha el Salt de Gualba, que té uns 133 m. 
d' al¡;ada. Aquesta farga, esta en un lloc de molt mala comunicació en el 
passat, a causa del terreny abrupte que l'envolta. La riera de Gualba té 
molts saltants (hi han constru'it dues minicentrals hidroelectriques). La 
boscúria és notable. D' altra banda, en els encontorns hi ha una certa ri­
quesa de minerals. 

F ARGA n' ARBÚCIES 

Diversos autors diuen que a Arbúcies hi havia dues fargues, una de 
ferro i l' altra d' aram. Només hem trobat la d' aram. 

A la sortida del poble, en direcció a Viladrau (A-3), en una corba de 
la carretera, es conserva en perfecte estat la bassa amb els edificis anne­
xos. Fins fa poc s'utilitzaven, aquests i la instaHació hidraulica, per fer 
carrosseries de camió. Abans fou una fabrica de llapis, que va substituir 
la roda per una turbina i un alternador o dinamo. Molt abans, fou una 
blanqueria de pells, i molt abans encara fou farga d'aram. Just davant de 
la bassa, l' Ajuntament ha instaHat un monument a St. Jordi, amb una 
lloan¡;a d'un poeta local. 

F. Zamora, a final del segle XVIII, diu: 
" ... Antes de llegar vimos un martinete de cobre, cuya pasta traen 

de Barcelona, formando planchas de 2 ps. de ancho y 3 ps. de largo, que 
vuelven a embarcar para América, arregladas para formar las calderas 
para sacar el azúcar. Es único en Catalunya y antes era de hierro, pero la 
mena que gastaban, de muy cerca del martinete, no valía nada." 

D' aquesta antiga farga de ferro, anterior a la d' aram, no n'hem po­
gut saber res, pero en canvi hem pogut veure el llibre de comptabilitat 
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de la farga d'aram, fundada el 1846. Fou Josep Lluís Lambert qui la va 
instaHar, construint els edificis i eixamplant la sequia existent. 

Del llibre hem anotat que els martinets que s'instaHaren foren tres: 
el del "mall de planxa", el del "mall de copa" i el de mides més petites. 
Els pesos d' aquests malls eren de 200 kgs'., 156 kgs. i 105 kgs. respectiva­
ment. Les encluses pesaven 115 kgs. la primera, 85 la segona i s'ignora el 
pes de la tercera. 

Tot és comptabilitzat, fins i tot el que cobraven dues dones per tra­
ginar 3.078 teules a coll: 1 pesseta per cada 100 peces. El berenar dels pa­
letes i els manobres quan cobriren la teulada va costar 94 rals. 

La farga va desapareixer als voltants de 1873. 

FARGA DE MosQUEROLES 

Es troba en un trencall a l' esquerra de la carretera de St. Celoni a 
Sta. Fe (punt quilometric 3,6 de St. Celoni). Molt a la vora hi ha el mas 
"Can Peroler'', cosa que indica que era d'aram. 

Quan va plegar de les seves activitats, a principi de segle, un ciuta­
da frances, de nom Cusacs, va comprar la farga i els drets sobre l'aigua, i 
va comern;;ar a edificar-hi un castell d' estil naif. Posteriorment va adqui­
rir la mansió i la farga un descendent de !'industrial i procer barceloní 
Damia Mateu, pare de l' ex-alcalde de Barcelona. 

L' edifici de la farga actualment esta arrendat, i hi ha instaHada una 
casa de colonies que duu el nom de "La Farga". 
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FARGA DE FoGARS DE MoNTCLús 

Al terme municipal de Fogars de Montclús, prop de la Costa del 
Montseny, i en el punt quilometric 10,5 de la carretera de Palautordera 
al poble de Montseny (B-2), hi ha les restes d'una farga d'aram, de la 
qual s'ignora quan s'hi va deixar de fargar perols i calderes, pero sí que, 
diu la tradició oral, varen manipular-hi una falsificació de moneda de 
coure ("xavos"), fet que provoca l'abandó i la consegüent fugida. 

Un cop tancat l' obrador metaHúrgic, s'hi instaHa una indústria 
de pipes de boix (avui encara es coneix l'edifici amb el nom de "la far­
ga de pipes"). 

A principis de segle, va comprar la finca !'industrial Domenech Sert 
(germa del pintor Josep Ma. Sert), que només hi tenia interes pels drets 
sobre les aigües del Tordera, amb vista a un possible pan ta. De l' edifici 
se' n va fer una masia per cultivar la terra. 

Ara, el darrer propietari, fa un garatge en l'antiga farga, i edifica un 
xalet més a prop de la carretera. 

De fargues de ferro, ja hem parlat de la de Gaserans i la de Breda. 
Vegeu "Monografies-9". L'existencia de la farga de Sant Celoni, i també 
de la d'Hostalric, són dubtoses. 
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